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1.GIRIS

Insanlarin kendi giicleri ile yerinden kaldirip tasiyamayacag yiiklerin bir yerden belirli
mesafedeki diger bir yere kaldirilip gotiiriilmesi, yerlestirilmesi i¢in asirlardan beri cesitli tip
ve kapasitedeki kaldirma ve tasima araclari kullamilmistir. Endiistrinin gitgide biiyiimekte
oldugu giiniimiizde bu islemler her isyerinde yapilmakta ve bu sayede yiik kaldirma ve tasima
isleri kolaylikla yapilabilmektedir. Bu siirecler verimlilikte artis saglarken, zaman kaybu,
maliyet ve personelde yorgunluk konusunda azalma goriilmesini saglamistir. Kaldirma
araclarinda gerceklestirilen islerde, yiiklerin yiiksekte tasinmasi sirasinda olusacak kaza
zararlarinin zemin {izerindeki tasinmasi sirasindaki kaza zararlarina gore ¢ok daha fazla

olacag agiktir.

Kazalar; tasinan yiikte, kaldirma makinasinin kendisinde ve ¢evrede hasar meydana
getirmekte, igyerinde is tikaniklig1 yaratmakta, zaman, maliyet, itibar kayb1 yaratmakta ¢ogu

zaman da caligsan insanlarin yaralanmasina veya 6lmesine neden olmaktadir.

~e9

Bu ¢aligma “Kaldirma Araglarinda is Saglhigi ve Giivenligi” konusunda bilgi vermek

amaciyla hazirlanmistir.

2. KALDIRMA ARACLARI

2.1- Kaldirma Araglari Tanimi
Herhangi bir yiikii bulundugu yerden kaldirip yer degistirerek bir baska yere indiren

veya istifleyen, gerektiginde bu yiikiin yer degistirme islemini, yiikii kisa mesafelerde

tastyarak gerceklestiren araclara kaldirma araclar1 denir."

2.2 - Kaldirma Araclarinda Kaza Sebepleri

Kaldirma islemleri nedeniyle tehlike arz eden makinalar, temel saglik ve giivenlik
gereklerini kargilamalidir. Kaldirma makinelerinde meydana gelen kazalarin sebepleri su

temel bagliklar altinda degerlendirilebilir:



il
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iv.

Imalat,
Montaj,
Yetersiz bakim-kontrol,

Kullamim hatalari. >

EU-OSHA (Avrupa Is Saghig1 ve Giivenligi Ajans1) Kaldirma makinalarinda meydana gelen

baslica is kazalarini su sekilde raporlamistir;

— Bom veya kaldirma makinelerinin enerji hatlariyla temasi (kazalarin %45°i)
- Kaldirma mekanizmasinin altinda durma,

- Makinenin devrilmesi,

— Yiikiin diismesi,

— Emniyetli bir operasyonun siirdiiriilebilmesi icin gerekli olan teknik periyodik
kontrollerin yapilmamast

- Bomun ¢okmesi,

- Karsi agirligin sisteme zarar vermesi,

- Dayama ayaklarinin yanliy kullanimi,

- Diismeler ve baglama elemani hatalar.”

2.3 - Kaldirma Araclarinin Gruplandirilmasi

Kaldirma makineleri giiniimiizde olduk¢a onemli ve fonksiyoneldir. Insaat, maden, yol
yapimi, liman isleri ve fabrikalarda kaldirma islerinde yaygin olarak kullanilmaktadirlar ve
vazgecilmezdir. Kaldirma makinelerinin ¢esitleri ¢cok fazladir. Yaygin olarak kullanilan ve

giin gectikce 6nemi artan kaldirma araclarindan baslicalart sunlardir:

1) Vingler

2) Forkliftler

3) Asansorler *



Kaldirma Araglarinin Ana iiniteleri motor ve sanzimanlar1 disinda:

Kaldirma — indirme sistemi,
Tasima sistemi,

Frenleme sistemlerinden olusur.
2.3.a- Vingler

Malzemeleri ve yiikleri kaldirmak, bunlari, baska bir yone donerek veya hareket ederek
aktarmak, yerlerini degistirmek, yiiklemek, bosaltmak gibi isler de kullanilan makinelere ving
(Crane) denir. Vingler diisey ve yatay hareketleri sayesinde genel anlamda her tiirlii yiikiin
yerini degistirebilen makinelerdir. Cok degisik tip ve 6zellikte olanlar1 mevcuttur. Vingler
“Hareket Kabiliyetlerine Gore, Kaldirma Kabiliyetlerine Gore ve Kumanda Sistemlerine

Gore” 3 baslik altinda incelenebilir.’

1) Hareket Kabiliyetlerine Gore Vincler

Resim 1: Sabit vincler Resim 2: Lastik Tekerlekli Vingler

Resim 3:Paletli Ving Resim 4: Koprii Uzerinde Yiiriiyen Ving
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Resim 5: Kule Ving

2) Kaldirma Kabiliyetlerine Gore Vincler

e Hidrolik Halatli Vincler

Resim 6: Teleskobik Bumlu Ving

Resim 7: Kurtarici



e Halath Vingler

Resim 8: Halatli Ving Resim 9.Fabrika Tipi(kopriilii, pergel)Ving
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Resim 10. Monoray manuel-zincirli caraskal ve kumandali-halatli ving



Resim 11. Girgir Ving

A3) Kumanda Sistemlerine Gore Vincler

*  Mekanik Kumandali Vingler
* Hidrolik Kumandali Vingler
* Hava Kumandali Vingler

* Elektrik Kumandali Vingler

Ving Giivenlik Onlemleri
Genel olarak ving giivenlik 6nlemleri:

i.  Imal, konstriiksiyon ve montajinda aliacak giivenlik tedbirleri
ii.  Kullanilmasinda alinacak giivenlik tedbirleri,

iii. Bakim ve onarimda giivenlik tedbirleri olarak 3 grupta toplanabilir.’
i. Imal, konstriiksiyon ve montajinda alinacak giivenlik tedbirleri

— Ving lizerine goriilebilir bir yer ve sekilde vincin en fazla kaldirma kapasitesi yazilmalidir.
Motorlu seyyar vinglerin kaldiracaklar1 en agir yiikler kabinlerin icinde veya disinda yazili
olarak belirtilmeli ve kollu vinglerde ayrica yatiklik ve ok mesafelerine gore kaldirilmasina
izin verilen en agir yiikler, aym sekilde gosterilmeli ve bunlardan en agir yiikten fazlasi
kaldirlldiginda, durumu bildiren sesli ve 1sikli  otomatik bir uyarma tertibati

bulundurulmalidir.



Ray ve putreller, maksimum yiike gore imal edilmelidirler.

Halatlarin tambur {izerine diizgiin sarilmasim1 saglayip, halatlarin tambur kanalindaki yiv
izerine gelerek kesilmelerini 6nlemek i¢in halat kilavuzlari ( saricilart) olmalidir.

Ayn1 sahada birden cok vin¢ kullanilacaksa, vinglerin birbirinin c¢alisma alanlarina
girmeyecek sekilde montaji yapilmalidir. Aymi ray {iizerinde calisan vinglerin birbirine
carpmalarint  Onlemek icin vingler birbirine yaklastiginda hareketini otomatik olarak
durduracak limit anahtarlar1 gibi bir tertibat konulmalidir.

Gecme (teleskopik) platform tipi kaldiric1 arabalarda, yiikselen iist kismin birdenbire inmesini
engelleyecek otomatik siirgiilii veya benzeri uygun bir sistem bulunacak ve bunlar elektrikle
calistiklarinda, platformun yiikselmesini ve inmesini sinirlayacak bir sistem, yiiklerin
indirilmesini ayarlayan elektrikli ya da mekanik bir fren bulunacaktir.

Kanca giivenlik katsayisi en agir yiik i¢in en az 5 olmalidir.

Elektrikli vingler uygun ve yeterli sekilde topraklanmalidir

Vincin ¢alisma sahasi isaretlenmeli ve vincin gegit yollarina malzeme birakilmamalidir.
Yiikiin kaldirilacagi alanda, kancanin geriye kacabilecegi, yiikiin sallanma periyodu disina
cikabilecegi alanlar bulunmalidir.

Operatoriin kancayr goriis sahasi kapatilmamalidir.

Vincin kumanda kutusu iizerinde vince hareket veren akimi kapatabilecek acil durdurma
anahtar1 bulunmalidir.

Rayli vinglerin yiikseltmeyi simirlandirict sistemi, dogrudan dogruya vincin kasnagi veya
kancas1 tarafindan harekete gecilen uygun akim kesme sistemi ve yiikiin, beklenmedik
biranda inmesini Onleyebilecek sekilde yapilmis olmalidirlar. Bu sistem, vincin fren
donanimina bagli olarak calismali ve rayli vin¢ operatorleri, calismaya baslamadan Once ve
calismanin bitiminde bu sistemi ¢alistirarak kontrol etmelidirler.

5 Ton veya daha fazla yiik kaldiran rayl vinglerde,2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir
mekanik fren bulunmalidir.

Acik havada calisan rayli vinglerde, yiik kancasini siirekli aydinlatabilecek ve ving iizerine
baglanmig lambalar bulunmalidir.

Motorlu vinglerde yiik kaldirilirken veya ving yer degistirirken sesli ve 1sikli uyari
yapilmalidir. ikaz sesi cevredeki seslerden farkli ve kolay duyulabilecek yiikseklikte
olmalidir. Motorlu vinglerin gece caligmalarinda farlar1 ve arkalarinda stop lambalari

yakilmali, kabinler uygun sekilde aydinlatilmalidir.



— Vince ait agir parcalarin indirilip kaldirilmasi i¢in ving iizerinde caraskal veya makaralarin

takilabilecegi celik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.
ii. Kullamilmasinda giivenlik tedbirleri

— Islemler sirasinda yetistirilmis operatorler ve manevracilar (isaretgiler) kullanilmalidir. Her
calismaya baslamadan 6nce operatorleri tarafindan kontrol edilmelidirler.

— Yiiklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari, yetistirilmis manevracilar (isaretgiler)
tarafindan verilecek el, kol isaretlerine gore yapilmalidir. Birden cok manevracinin gorev
aldig1 durumlarda ving operatorii yalniz birinden isaret almali ve manevraci goriilebilecek bir
yerde durmalidir. Operatorler her dur isaretine uymalidir.

— Indirilen bir yiikiin altindan sapan veya halatlarin cekilmesi icin isaret vermeden &nce isaretci,
is¢ilerin giivenligini saglamalidir.

— Operator, kaldirma makinalarinda bir yiik asili oldugu siirece makinalarinin basindan
ayrilmamalidirlar.

— Yiikle beraber insanlar kaldirip tasinmamalidirlar.

— Kaldirilan yiikler ¢alisan insanlarin iizerinden gecirilmemelidirler. Elektro magnetli (elektrikli
miknatisli) kaldirma ve tagimalarda veya erimis maden potasi tagima gibi islerde iscilerin
calisgma sahasinda bulunmamasi mutlak saglanmalidir. Elektro magnetli ving, dinlenme
durumunda iken, miknatislar ving iizerinde yiiksekte birakilmamalidir. Bunlar ya dogrudan
yere indirilmeli ya da bu is i¢in yapilmis platformlar iizerine indirilmelidirler. Miknatislar
kullanilmadiklarinda ving iizerinden c¢ikarilmalidirlar.

— Yiikler asla askida birakilmamalidirlar.

— Yiikler dik olarak kaldirilmali, bunlarin egik olarak kaldirilmasinin zorunlu oldugu
durumlarda manevralar sorumlu bir elemanin gozetiminde yapilmali, yiik salinimlarina ve
yiikiin tehlikeli durumuna kars1 6nlemler alinmalidir.

— Vincin calismasi esnasinda sesli ve 1s1kl1 ikazlar1 ¢alisir halde bulundurulmalidir.

— Yaglama sirasinda elektrik akimi kesilmelidir.

— Operator vinci terk ederken kumanda kollarin1 “’0’’ durumuna getirmeli ve ana sarteli
kapatmalidir.

— Acik alanda calisan vinglerin firtinali havalarda hareket etmemeleri i¢in riizgar emniyet

diizenekleri bulunmalidir.
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iii.

Kule vingler riizgar hizi 50 km/h * degerini astig1 anda ¢alistirilmalart durdurulmali ve ray
kilitlenip emniyete alinmalidir
Ray {istiinde calisan vinglerde ray uglarinda en az tekerleklerin yaricapr yiiksekliginde
takozlar bulunmalidir.
Kopriili ve asma vinglerin, koprii ve ving arabasi tekerlerinde, uygun kol ve ayak
koruyucular1 bulunmalidir. Koprii ayakli gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki
taraf1 serbest olarak tutulmali ve buralar en az 75 cm. eninde olmalidur.
Rayl vinglerin kabin kapilarinin sahanlik veya gegit seviyesinden 30 cm. den daha yiiksekte
bulundugu durumlarda, bu kapilarin Oniine uygun basamaklar yapilmali ve kabinlerde
periyodik olarak kontrol edilen yangin sondiirme cihazi bulundurulmalidir.
Kabinli vinglerde, kabinler yanmaz malzemeden, agik havada calisilanlarda ise dis etkilere
dayanikli olmali, operatoriin goriisii engellenmemeli, ayrica zehirli gaz, toz ve dumanlara
karst korumali olmali ve kabinde tehlike aninda kullamilmak iizere halat, ip veya halat
merdiven olmalidir.

— lgililer vin¢ dururken ve operatorlerle isaretleserek vinglere cikip inmelidirler.

— Acik havada calisan vinglerde yildirima karg1 giivenlik tedbirleri alinmalidir.

— 3 ayda bir periyodik kontrolleri yaptirilmalidir

—  Her tiirlii tamir, tadilat ve bakimlar icin bir sicil kart1 tutulmalidir.
Bakimda alinacak giivenlik tedbirleri

Vin¢ lizerinde herhangi bir onarima baslanmadan Once, biitiin kumanda sistemi stop
durumuna getirilmeli ve iki salter agilarak bunlardan biri sikica baglanmalidir.

Vin¢ iizerine ve uygun yerlere, onarim ve bakim yapildigma iliskin uyar1 levhalar
konulmalidir.

Aymi ray sistemi iizerinde baska vingler calistiginda, bunlar1 uygun uzaklikta durduracak
takozlar konulmali veya ayni isi yapacak baska dnlemler alinmalidir.

Halat tamburlarinin ve millerinin veya bobin motorlarinin sokiilmesinden once kaldirma
halatlar1, tamburlar {izerinden cikarilmalidir. Ancak bunun saglanamadigi durumlarda,
tamburun ani olarak donmesi 6nlenmelidir.

Yapilan onarmmin bitiminde, biitiin koruyucular yerlerine takilmali ve ving harekete

gecirilmeden once onarimda kullanilan biitiin arag, gere¢ ve malzemeler kaldirilmis olmalidir.
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Ving iizerinde yapilan biitin bakimlar, onarimlar ve tadilatlar Bakim defterine

kaydedilmelidir.

2.3.b. ForKkliftler

Isletme icinde bir yerden bir yere tasinmasi gereken yiikler, malzemelerin raflara istiflenmesi
veya adi istiflenmesi, makine ve tezgahlara malzeme sarji, makine ve tezgahlara takilip
sokiilecek parcalarinin kaldirilip indirilmesi gibi islerde forkliftler uygun kaldirma araclaridir.
Kullandiklar: enerji tiiriine gore forkliftler; elektrikli, benzinli, dizel ve Ipg’li olmak iizere 4’e

ayrilirlar.

¢ Forklift Giivenlik Onlemleri

Forkliftler operatorliik belgesi olan kisilerce kullanilmalidir.

Her ii¢ ayda bir yetkili bir teknik eleman tarafindan kontrol edilmeli ve rapor diizenlenmelidir.
Forklift ¢atallarinda insan tasinmamalidir.

Uygun aparat monte edilmeden catallara yiik asilarak kaldirilmamalidir.

Forklift catalinin altina girilmemelidir.

Cataldaki yiikiin iistiine insan alinmamalidir.

Catala dogrudan insan alinmamalidir.

Forkliftin iizerine insan alinmamalidir.

Kapal1 alanlarda calisan forkliftlerin gelis — gidis yollar1 isaretlenmelidir.

Forkliftler i¢in hiz sinirlamas1 konulmalidir.

Yiiksek hizlarda ani manevra, durus ve kalkis yapilmamali. Doniislerde, bina giris ve
cikislarinda, insanlarin yaninda hiz diisiiriilmeli, korna kullanarak uyarida bulunulmalidir.
Gevsek ve kaygan zeminlerde forklift kullanmayin. Tiim isaretlere uyun ve 6zellikle zemin
yapisina gore izin verilen maksimum yiik degerleri, asansor tasima kapasitesi ve tavan
yiiksekligi gibi degerleri asmayin.

Giivensiz/dengesiz yiikler tasinmamalidir. Yiik catallara dengeli olarak dagilmali, tek catalla

yiik tasinmamalidir.
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— Forklift bagka forkliftlerin calisma sahasinda kullanilmamalidir. Forklift bagka bir forklifti
itmek veya cekmek amaciyla kullanilmamalidir. Fokliftin calismadigi durumlarda servise
haber verilmelidir.

— Forklift yiik diizeltme, siiriikleme, itme, devirme gibi isler i¢in kullanilmamali, yiiksege
kaldirilmis yiikle hareket edilmemelidir.

— Forklift ¢atallarindaki yiikiin goriis alanini kisitladigr durumlarda forklift geri geri
kullanilmalidir.

— Forkliftin devrilmesi durumunda kabin disina atlanmamali, koltukta oturulmali, sikica
tutunulmalidir.

— Rampalardan ¢ikarken daima ileri, inerken de geriye dogru hareket edilmelidir. Yiizeyin
egimli oldugu yerlerde yiik kaldirilmamali, manevra yapilmamalidir.

— Forklift operatorii giivenlik agisindan en 6nemli unsurdur. Bu sebeple is oncesinde veya
isyerinde alkol veya uyusturucu madde kullanilmamalidir.

— Islak ve yagli el, ayakkabi ile forklift kullanilmamalidir.

— Kullanma kurallarina, giivenlik 6nlemlerine ve tiim uyar isaretlerine uyulmali, el ve ayaklar
forklift hareket halindeyken kabin disina ¢ikarilmamalidir.

— Forklift park alanina park edilmeli, catallar1 agagi indirilmeli, levyeleri bosa alinmali, el freni

cekilmeli ve motor durdurulmalidir.
¢ Giris — ¢ikis kapilarinda diger taraf goriinmiiyorsa;

— Gozetleme penceresi yapilmali,
— Yayalara ayn yol yapilmali,

— Saga ve sola doniislerde ayna konulmalidir.’

13



1. Asansor 2.Operator kabini 3.Fren yvad deposu 4.Asansér kontrol levyelenn 5 Kapasite
etiketi 6.Filtre 7.SoZutma suyu genlesme tanki 8 Radvatér 9. Hidrolik vag deposu 10.Ceka
kancasi 11.Direksiyon simidi 12.Dizel motor 13.Yakat tanka 14 Jenerator 15 Aki 16. Tahnk
aksi1 17.Catal 18.Yatuwma (tilt) silindiri 19.Tahrik motoru 20.Tip etiketi 21 Kaldima (lift)
silindiri

Resim 12: Forklift Genel Goriiniis

2.3.c. Asansorler

Asansorlerde alinacak giivenlik onlemleri su sekilde siralanabilir:

Isyerlerinde kullanilacak insan ve yiik asansorlerinin, yiiriirliikteki mevzuatin ve teknigin
ongordiigii sekilde imal ve insa edilerek kurulmasi ve bakimlarinin yapilmasi sarttir.

Asansor boslugundan, asansoriin calismasina 6zgii tesis ve tertibattan baska, hi¢ bir sekilde
halat, tel ve boru gibi sair malzeme veya tesis gecirilmeyecektir.

Asansor makine dairesi veya bosluklari, gecit olarak kullanilmayacak ve buralara hi¢ bir sey
depo edilmeyecektir. Bu yerlere girilmesini saglayacak kapilar, her zaman Kkilitli
bulundurulacak ve ancak sorumlu elemanlar tarafindan acilacaktir.

Yiik asansorlerinde, insan tasinmamasi esastir. Bu yasagi belirten levhalar, her kat kapisina ve
kabin icine, goriiliir bir sekilde konulacaktir. Ancak, isin geregi olarak insan tasinmasi

halinde, insan asansorlerindeki giivenlik kosullari, bu asansorlerde de bulunacaktir.
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Biitiin asansor kabinlerinde, tasiyabilecekleri en ¢ok yiikii acik¢a gosteren levhalar
bulundurulacaktir.

Kat kontag1 bulunmayan yiik asansorlerinde asansorcii bulundurulacaktir.

Bina disinda kurulan yiik asansorlerinin cercevesi, tabandan en az 3 metre kadar saglam bir
sekilde ortiilecek ve ayrica kapilarin bulundugu cephe, yiiksekligi boyunca tamamen
kapatilacaktir.

Parlayict ve patlayict maddelerin bulundugu yerlerde, kivilcim tehlikesine karsi, asansorlerin
kabin kizaklar1 ile kapilarin carpan kisimlari, agac veya kivilcim c¢ikarmayan metal veya

alasimlarindan yapilmis olacaktir. ®

2.4 - Kaldirma — indirme Sistemi Elemanlari

I.  Tamburlar
II.  Zincirler
III.  Kancalar

IV.  Halatlar
» Kendir ya da sentetik orgiilii halat
» Tel halat

2.4.a) Tamburlarda Giivenlik

Kaldirma aparatlarinda tambur, halatin sarilip bosalmasiyla yiikii harekete geciren diiz veya
yivli ekipmandir. Halatin bu ekipmana diizgiin sariminin temini onemli bir operasyondur.

Ving tamburu ya elektrik motoru ile ya da dizel makine giicii ile dondiiriiliir.

/-\l/—\\[/\\
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Resim 13: Diiz Tambur Resim 14: Yivli Tambur Kesiti

Kaldirma makinalarinin iizerine tel sarilan tamburlarinin yanlart flanghh olmalidir. Flang
genisligi sarilan halatin ¢apinin 2,5 kati olmali, halat firlamalarin1 6nleyecek sekilde
yapilmalidir.

Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yiik tutma elemani en alt seviyede bulundugu
zaman, yivli tambur iizerinde en az iki sarim halat kalmalidir.

Tambur yivleri ile kullanilan halat ¢apr birbirine orantili olmalidir. Aksi halde iyi bir sarim
olmayacagi i¢in halat 6mrii kisalir ve sarma isi kotii yapilir.

Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve iist noktalar gecildiginde, elektrik
akimi otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik olarak durduracak bir tertibat

bulunacaktir.

2.4.b) Zincirlerde Giivenlik

Kaldirma makinalarinda yiiklerin kaldirilmasinda halkali ve levhali zincirler kullanilir.
Levhali zincirlere GALL zincirleri de denilir. Iki tip zincirde 6zel olarak yapilmislar ve

sertlestirilmislerdir.

Resim 15: Halkal1 Zincir Resim 16: Levhali (Gall ) Zincir
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Zincirler kullanilacaklar1 isin hususiyetine ve kaldiracaklar1 yiikiin agirligina gore
secilirler. Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir degistirilmelidir.
Zincir  baklalarindaki asinma bakla kalinliginin  dortte  birini  gegmisse  zincir
kullanilmamalidr.

Bir zincirin saglamligi, en zayif baklasinin saglamligi kadardir. Zincirler kullanilmadan
once mutlaka gozle muayeneye tabi tutulmalidir. Baklalardaki boyuna uzama%35’i gecmisse
zincir kullanilmamalidir.

Zincir baklalar1 hicbir zaman civata ile birbirlerine tutturulmamalidir.

2.4.c) Kancalarda Giivenlik

Yiik kaldirmada kullanilan kancalar, demir, dovme c¢elik veya benzeri malzemeden yapilirlar.
Uzerlerine takilan yiikiin kancadan kurtulup diismemeleri icin kanca iizerlerinde giivenlik
mandali gibi uygun giivenlik sistemleri bulunmalidir. En agir yiik i¢in kancalarin giivenlik

katsayisi en az 5 olmalidir.

Resim 17: Standart Yiik Kancasi Resim 18: Ciftli Yiik Kancasi

2.4.d ) Halatlarda Giivenlik

Kendir ya da Sentetik Halatlarin Kullaniminda Dikkat Edilmesi Gerekenler:

Celik halatlara nazaran yiik kaldirma kabiliyetleri ve omiirleri daha az olmasina karsilik,
yiikiin kolay baglanabilme ve ¢oziilebilme pratikligini saglamalar1 bakimindan ise kullanim
avantajlar vardir. Ancak kendir veya sentetik halatlar1 kullanirken:

> Ise ve yiike uygun olmalidir.
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Her kullanimdan once kontrol edilmelidir.
Islak ve gergin bekletilmemelidir.
Demir askilara asilmamalidir.

Asit ve asindiricilardan korunmalidir.

vV V V V V

Keskin kenarl yiik koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.

Tel halatlarin kullamlmasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler:

Tel halat endiistride yiikk c¢ekme, yiikk kaldirma ve kuvvet transmisyonlar1 gibi islerde
kullanilir.

Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yiike uygun olarak se¢ilmelidir.

Keskin kenarl yiik koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.

Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.

Kaynak alev ve 1silarina maruz birakilmamalidir.

Giivenlik kat sayis1 en az 5 olmalidir.

Halat u¢ baglantilar1 uygun olmalidir.

VvV V .V V V V V

Halat eklemeleri uygun yapilmalidur. °

Halatlarda kullamim siiresi zarfinda bazi sekil bozukluklari meydana gelmektedir.

Halatlarda goriilen baz1 sekil bozukluklar1 sunlardir: 10

Normal ¢cap _
De met a¢simn ve capinin degisimi
Incelmis ¢cap

Normal halat kesimi

Incelmis halat kesimi

p e
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1. Normal halat sarim
2. Uzrama halat sarm

Halatlarda gam slagums

Halatlarda ezilme

Halatta sepetlesme

2.5. Kaldirma Araclarinda Kontroller

2.5.1 - Fiziki (Gozle) Muayene Deneyleri:
Calisma sartlar1 ile test ve deneylerden dolayr vincin tasiyici yapisinda uygunsuzlugun

meydana gelip gelmedigini tespit etmektir.

2.5.2 - Sartnamelere Uygunluk Deneyleri:
Kaldirma Araglarinin imalat 6ncesi belirlenen teknik sartnamelere uygunlugunun tespiti icin

yapilir.

2.5.3 - Yiik Kaldirma Yeterlilik Deneyleri:

A. Statik Yiik Deneyleri:

Kaldirma makinasinin ve elemanlarinin yapr yeterliligini belirlemek i¢in deney yiikii

artirilarak siirekli uygulanan deneydir.

Statik deney yiikii :Kaldirma kapasitesi x 1.25 ‘tir.
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Kademeli olarak artirilan deney yiikii yerden 100-200 mm kaldirilarak kullanim
kataloglarinda daha fazla bir siire belirtilmedigi takdirde 10 dakikadan az olmamak sart1 ile

deney icin gerekecek siire kadar asili tutulmalidir.

Deney sonucunda vingte higbir catlak, kalic1 bi¢im degisikligi, boya kalkmasi, vincin ¢alisma

emniyetini etkileyecek bir durum ve baglantilarinda gevseme veya hasar goriilmemelidir.
B. Dinamik Yiik Deneyleri:

Kaldirma makinasi elemanlarinin ve frenlerinin emniyetli olup olmadiginin tespiti amaci ile

yapilan deneylerdir.
Dinamik deney yiikii: Kaldirma kapasitesi x 1,5 ‘tur.

Vincin her hareketi icin ana elemanlarina en fazla yiik geldigi konumlarda uygulanir.
Deneyler vincin hareketlerinin tiim sinirlart boyunca defalarca tekrar edilmelidir. Deneyler
makinenin enerjisinin kesilmesi durumunda da biitiin hareketlerini kapsamali ve en az 60

dakika boyunca kontrol edilmelidir.

Deney sonucunda vin¢g mekanizmalarinin ve frenlerinin emniyetle isledigi goriilmelidir.

Deney sonunda yine fiziki muayene yapilir.

C. Kararhlik Deneyleri:

Kaldirma aracinin kararliliginm test etmek amaciyla yapilan deneylerdir. Vincin statik kanca

deney yiikiiyle devrilmeyeceginin kontrolii i¢in yapilir.
Kararlilik deney yiikii: Kaldirma kapasitesi x 1.25 ‘tir.

Kararlilik deneyleri belirlenmis calisma alaninda ve kararliligin en az oldugu zamanlarda

yapilir. Deneyler esnasinda maruziyet alaninda kimsenin bulunmasina izin verilmemelidir.

Deneyler makinenin enerjisinin kesilmesi durumunda da biitiin hareketlerini kapsamali ve en

az 60 dakika boyunca kontrol edilmelidir. Deney sonunda yine fiziki muayene yapilir.''
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