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Baslica Kaldirma araclari :

* Vingler,
* Forkliftler,

® Asansorler.

Kaldirma Araclarinin Ana Uniteleri:

* Motor

Sanzimanlari

Kaldirma — indirme sistemi,

Tasima sistemi,

Frenleme sistemlerinden olusur.



KALDIRMA ARACLARINDA GRUPLANDIRMA

HAREKET YETENEGI KALDIRMA YETENEGI

Hidrolik-Halath Ving
Sabit Ving « Kurtaricilar
. Teleskopik Vingler

Lastik Tekerlekli Ving Halath Vingler

Paletli Ving « Acik Kafesli Vingler

Ray Uzerinde Hareketli Ving
« Kopriall Ving
« Kule Ving

« Sabit Vingler
« Fabrika Tipi Vingler

KUMANDA SISTEMI

Mekanik Kumandali Vingler

Hidrolik Kumandali Vingler

Hava Kumandali Vingler

Elektrik Kumandali Vingler



Kaldirma Araclarinda Kaza Sebepleri

* imalat,
* Montaj,
* Yetersiz bakim-kontrol,

e Kullanim hatalari.




VINCLERDE GUVENLIK

Uzerinde kaldirma tertibatindan baska yiriitme ve déndirme tertibatlari
bulunan ve kaldirdig! yikleri cok tarafli hareket ettirme kabiliyeti bulunan

kaldirma makinelerine VINC veya kreyn denir.

Calisma sahasinda alinacak Tedbirler:

® (Calisma sahasi isaretlenmeli ve iyi tanzim edilmelidir.

e Yukun kaldirilacagi mahalde, kancanin geriye kacabilecegi, yukin sallanma
periyodu disina cikabilecegi alanlar bulunmalidir.

® QOperatorin kancayi gorus sahasi kapatilmamalidir.



VINCLERDE GUVENLIK

Kullanilmasinda gilivenlik tedbirleri:

Yilda bir periyodik kontrolleri yapilmalidir. /
Islemler sirasinda yetistirilmis manevracilar kullaniimalidir. %2.03%
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Yetistirilmis operatorler tarafindan kullanilmahdir.

Operatorler her DUR isaretine uymalidir. % E

5 ton yuk kaldiran rayl vinglerde 2 fren olmalidir.

Birlikte ayni yuki kaldiran iki rayh ving icin tek bir isaretci tarafindan
kumanda verilmelidir.

Kaldirma araclarinin calisacagi bolge ve operasyon noktalari yeterli sekilde
aydinlatilmali, uygun trafik kurallari konulmali ve uygulanmalidir.

Kaldirma araclarinin calisma alaninda gorevli olmayan iscilerin bulunmasini
onleyecek gerekli duzenleme yapilmalidir.
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Kaldirma araclarinin ¢alisacagi bolge ve operasyon noktalari yeterli sekilde
aydinlatilmali, uygun trafik kurallari konulmali ve uygulanmalidir.

Kaldirma araclarinin calisma alaninda gorevli olmayan iscilerin bulunmasini
onleyecek gerekli diizenleme yapilmaldir.

Ray Ustlinde calisan vinglerde, ving kabinine ve ving kopru gecitlerine ¢ikmayi
saglayan sabit merdivenlerle ving koprulerin her iki tarafinda ve képrii boyunca en
az 45cm genisliginde gecit veya sahanliklar bulunacaktir.

Ving arabalarinin gecit ve sahanliklari ile bunlarin altina ve Ustline rastlayacak sabit
tesisler arasinda 180cm’den az agiklik birakilmayacaktir.




Yukle beraber insanlar kaldirilip tasinmamalidir. Olaganiisti veya acil
olan istisnai durumlarda insanlari kaldirmak amaciyla yapilmamis is
ekipmani, gerekli 6nlemleri almak ve gozetim altinda olmak sartiyla
insanlarin kaldirilmasinda kullanilabilir.

Yukler calisan iscilerin tGzerinden gecirilmemelidir.

Elektro magnetli kaldirma ve tasimalarda iscilerin calisma sahasinda
bulunmamasi mutlak saglanmalidir.

Elektrikli miknatish ving, dinlenme halinde iken, miknatislar ving
uzerinde asili olarak yuksekte birakilmayacak, bunlar ya dogrudan
dogruya yere degdirilecek veya bu is icin yapilmis platformlar lizerine
indirilecektir.




VINCLERDE GUVENLIK

Kullanilmasinda giivenlik tedbirleri:
® Yikler ASLA askida birakilmamalidir.
e ikaz, sinyal ve isaretleri bulunmaldir,

® Yaglama sirasinda elektrik akimi kesilmelidir.

® QOperator vinci terk ederken kumanda kollarini”0” durumuna getirmeli ve ana salteri
kapatmalidir.

e Acik alanda ¢alisan vinglerin firtinali havalarda hareket etmemeleri icin riizgar emniyet
dizenekleri bulunmalidir.

® Ray uUstunde galisan vinglerde ray uglarinda en az tekerleklerin yari ¢api yuksekliginde
takozlar bulunmalidir.

® Ving dururken ve operatorle isaretleserek vinglere cikip inilmelidir.

® Yildinm dusmesine karsi gerekli tedbirler alinacaktir.

Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda, alt ve Uust noktalar
gecildiginde, elektrigi otomatik olarak kesecek ve tamburun
hareketini otomatik olarak durduracak bir tertibat bulunacaktir. Aksi
halde yik tutma elemani sasiye carpar ve vyikin istenmeyen bir
sekilde dlismesine neden olur.




Kaldirma araclari kullaniminda emniyet

Kaldirma araclari gevsek zeminlerde
kullaniliyorsa ayaklarinin batmamasi icin
metal levha veya saglam ahsap levhalarla
takviye edilmelidir.
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ISTIFLEME

Malzemelerin dizenli bir sekilde

yerlestirilmesine istifleme diyoruz.

o istifleme yiiksekligi (Genel olarak) 3 metreyi gegmemelidir.

e Kademe yapildigi durumda daha yuksek istif yapilabilir.

® Devrilme ihtimalinin olmadigi malzemelerde, makine ile istifleniyorsa,

azami yukseklik makinenin bom yuksekligi kadar olmalidir.



istifler 3 m’den daha yiiksek yapilmamali



TAMBUR, ZiNCiR VE HALATLARDA GUVENLIK

A-TAMBURLAR:

e Kaldirma makinalarinin Uzerine tel sarilan tamburlarinin yanlari flansh olmalidir.
Flans genisligi sarilan halatin capinin 2,5 kati olmali, halat firlamalarini
onleyecek sekilde yapilmalidir.

e Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yik tutma elemani en alt seviyede
bulundugu zaman, yivli tambur uUzerinde en az iki sarim halat kalmalidir.
Sarimlar biterse, yik siddetli sallanir ve halati koparir.

e Tambur yivleri ile kullanilan halat capi birbirine orantili olmalidir. Aksi halde iyi bir
sarim olmayacagi icin halat dmri kisalir ve sarma isi koti yapilir.



TAMBUR, ZiNCiR VE HALATLARDA GUVENLIK

B-ZINCIRLER:

Levhali zincir(GALL zinciri) Halkali zincir

Zincirler kullanilacaklari isin hususiyetine ve kaldiracaklari yukin agirhigina gore
secilirler.

Giivenlik katsayisi 4 olmalidir.

Bir zincirin saglamhgi, en zayif baklasinin saglamhgi kadardir. Zincirler
kullanilmadan 6nce mutlaka gozle muayeneye tabi tutulmalidir.

Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir degistirilmelidir.
Zincir baklalarindaki aginma bakla kalinliginin dortte birini gegcmisse veya
boyuna uzama %5’i gegmisse zincir kullanilmamalidir.



TAMBUR, ZiNCIiR VE HALATLARDA GUVENLIK

B-ZiNCIRLER:

® Zincir baklalari hicbir zaman civata ile birbirlerine
tutturulmamahdir. Civata cekme, egilme ve kesilmeye
maruz kalir ve mukavemet siniri Gzerinde gerilmeler
dogabilir. Zincirlerin birbirine baglanmasinda 6zel olarak
yapilmis Kkilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme baklalari
kullaniimalidir.

e Yiklerin kaldiriimasinda kullanilan zincirlerde, digiim ve
biklim olmamali, sert ve koseli yukler kaldirilirken,
koselerle yukler arasi uygun yastiklarla beslenmeli ve
kirlan  bir kaldirma veya baglama zinciri, telle
baglanmamali, kaynak yapilmamalhdir.

e Zincirler kullanilmadiklari zaman, uygun kancalara asiimali
ve bunlarin paslanmasi 6nlenmeli, ezilmelere ve korozif
maddelerin etkilerine karsi korunmalidir.




C1-KENDIR HALATLAR:

Parcali ve havaleli yuklerin sarilmasinda kolaylik ve sirat sagladigindan ve ucuz
olmalari nedeniyle kendir halatlar kullanilir. Celik halatlara nazaran yuk kaldirma
kabiliyetleri ve 6miurleri daha azdur.

1-ise ve yike uygun olmalidir.
2-Her kullanimdan 6nce kontrol edilmelidir.
3-Islak ve gergin bekletilmemelidir.

4-Demir askilara asiimamalidir.

5-Asit ve asindiricilardan korunmalidir.

6-Keskin kenarli yik koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.

v' Dokuma halat veya sapanlarin ¢calisma katsayisi genel bir kural olarak, kullanilan
malzemenin cok iyi kalitede olmasi ve imalat yonteminin kullanim amacina uygun

olmasi kosuluyla, 7’ye esittir.

v' Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir diigim sapan uclarindakiler disinda
ek baglari veya baglantilar olmamalidir,



C2-TEL GELIK HALATLAR:

Tel halat endustride ylk cekme, yuk
kaldirma ve kuvvet transmisyonlari
gibi islerde kullanilir.

Avantajlari; 7
1-Ayni agirlik ve capta olduklari halde daha mukavim olmasi,
2-1slak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi,

3-Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun cok 6nemli oranda
degismemesi,

4-Uzun 6murli ve dayanikh olmasi.



TEL HALATLARIN KULLANILMASINDA GEREKLI TEDBIRLER

1. Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yuke uygun olarak secilmelidir.
2.Keskin kenarli yuk koselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.

3. Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.

4. Kaynak alev ve isilarina maruz birakilmamalhdir.

5. Guvenlik kat sayisi en az 6 olmalidir.

6. Halat uc baglantilari uygun yapilmalidir.

RADANSA

7.Halat eklemeleri uygun yapilmalidir.
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CELiK TEL HALATLARIN MUAYENESI

Bir tel halatin hizmetten alinma zamani, 6zel montaj kosullarlyla yakindan
ilgilidir. Bu kosullar: |

boyut,
kaldirma sekilleri,

bir sonraki muayenenin zamani,

calisma ve bakim kosullarinin nasil oldugu,

insanlara verebilecegi zarar ve maddi zarar gibi kosullari icerir.

Sadece muayene ile halatin degistirilmesi gerektigine karar verilebilir.
Muayene eden kisi asagidaki sorulari cevaplamalidir:

Halatin durumu herhangi bir zayiflama belirtisi gosteriyor mu?

Halatin hasara ugrama hizi bir sonraki planli muayeneye kadar halatin
emniyetle hizmet vermesine yetecek yavaslikta mi?
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GELIK TEL HALATLARIN MUAYENESI

KIRIK TELLER

a-Hareketli halatlarda, bir halat sariminda rastgele dagilmis 6 ve daha fazla
kirik tel varsa veya 1 kordonda 3 ve daha fazla kirik tel varsa,

b-Aski veya duran halatlarda, bir halat sariminda 3 veya daha fazla kirik tel
varsa,

c-Bir baglantinin yakininda 1 veya daha fazla kirik tel varsa,

d-Hareketli halatlarda, kordonlar arasindaki cubuklarda herhangi bir kirik
belirtisi varsa, S

halat degistirilmelidir. ——————

Kordon
Tel



HALAT CAPININ OLCULMESI
e Halat capinin 6lctilmesinde daima dikkat gosterilmelidir.

® Cap olculirken kumpas kullaniimalidir.

e Kumpas sadece karsilikli iki demetin dis tellerine temas etmelidir. D6rt demete

temas etmemelidir.

Halat Capi

7\

Dogru
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HALAT CAPINDA AZALMA

Bir halatin capi, asagidaki degerlerin altina indiyse, halat degistirilmelidir.
* 19 mm’ye kadar capli halatlarda 1mm.

e 22-28 mm arasinda ¢apli halatlarda 1,5 mm

e 32-38 mm arasinda ¢apli halatlarda 2mm.

1 3 1. Normal ¢ap

2. Demet agisinin ve ¢apinin degisimi,
3. Normal halat kesiti

4. incelmis halat kesiti

1. Normal halat sarimi
2. Uzamis halat sarimi
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Kapasite hesaplanirken !

e Gerekli tip ve kapasitede ving kullanin.

e Kaldirilacak yik ve sapanlar ve kanca blogu agirliklari toplami ving
kapasitesini gecmemelidir.

— '+- e emeemamt
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Kanca blogunun
kutlesi
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Aski ve sekil
bozuklugunu

kontrol et
Catlak ve
burkulma Cene_
kontrolU yap acikhgini
kontrol et

Aski ve catlaklik

Operatoriun kancayi goris sahasi kapatilmamalidir. kontrold yap
Kancada emniyet mandali olmalidir.

Kaldirma araclarinin kancalarinin giivenlik kat sayisi (tasima glici),
tastyacaklari yikin en az;

* El ile calistirilaniarda 3 katina,

* Mekanik olarak calisanlarda 4 katina ve

* Erimis maden veya yakici veya asindirici (korozif)maddeler gibi
tehlikeli yukleri tasiyanlarda ise 5 katina esit olacaktir.



SAPAN ve KILITLERI
® Cesitli Sapan Kilitleri

sinti kontrolQ
Asinti ve egrilik
kontrol(

Pimlerin

yuvasinda
O yerlesim
e N kontrol{

41

Sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan buattin metalik aksamlar

| ‘ Cene agiklhig
fe—nd —~"kontroli

icin calisma katsayisi genel bir kural olarak &4’e esittir,



VINCLERDE GUVENLIK

Bakiminda giivenlik tedbirleri:

Arac temiz tutulmali, yagli, gresli, camurlu ve buzlu olmamali
Yakit doldurulurken atese, statik elektrige dikkat edilmeli
Herhangi bir yerde tamirat yapilacagi zaman basing¢ disurualmeli

Hidrolik basing¢ basliklarini, tapalarini, radyator kapaklarini acarken dikkatli
olunmali

AkUnun su seviyesi kontrol edilirken fener kullanilmali, sigara ve acik
atesten sakiniimali

Her giin operatoru tarafindan kontrol edilmeli, yilda bir test edilmeli,



FORKLIFTLER

ikaz Lambasi  Tepe Koruyucu /

indir/Kaldir

Catallar

Forkliftlerin calisma ortaminin havasini bozmamasi icin tedbirler alinmali, kapali
alanlarda akuli tip tercih edilmelidir.

isyerinde trafik diizenlemesi yapilmali, yasaklanmis alanlarda calisiimamal; tim
guvenlik kurallarina ve uyari isaretlerine uyulmali; kdselere, cikislara, girislere ve
canlilara yaklasirken hiz disurtlmeli ve korna calinmalidir,

Forkliftin 6n ve arka i1siklari, kornasi, glclt frenleri ve dikiz aynalari olmali,
Forklift tepe korkulugu ve yuk yaslama korkulugu olmadan kullanilmamalidir,



Forklift Operatoriiniin dikkat edecegi hususlar:

® Forklifti sadece egitimini gormus ve operator belgeli kisiler kullanmalidir

e Qperator forklifti kullanirken baret, koruyucu gozlik, glvenlik
ayakkabilari ve viicudu saran giysiler giymelidir,

e (Calismaya baslamadan o©nce operator tarafindan forkliftin gerekli
kontrolleri yapilmaldir,

® QOperator koltuguna oturmadan forklift calistirlmamali; kol, bacak ve bas
operator alaniicinde tutulmalidir (disari sarkmamalidir).

e Asla islak eller ve ayakkabilarla forkliftle calisiilmamali; elleriniz yagh iken
kesinlikle kontrol kollari tutulmamal, eller ya da ayaklar kontrol
pedallarindan ya da kollarindan kayarak bir kazaya neden olabilir,

® Bir operator her zaman forkliftini tam kontrol altinda tutmali; daima
surus yonune dogru bakmalidir.
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Forklift kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlar

Operatorden baskasi binmemeli; forkliftler insan tasimak icin degil yik tasimak icin
tasarlanmistir. Onayli glivenlik kafesi kullanmaksizin catallar Gizerinde hi¢ kimse
yuksege kaldiriimamali,
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Forklift kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlar

= | ~
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e Forklifti yikli ya da yuksuz olarak, egimli yolda park etme ’-{-_éﬁ-:ﬂ;l-a- il 11
zorunlulugunda, el freni cekilmeli, 6n ve arka tekerler ==, : _
takozlanmali ve egim durumuna gore 1. ya da geri vitese L?
takilmahdir.
® Operator forkliftten indiginde kesinlikle catallar vyere - o
indirilmeli, el frenini cekerek makine stop edilmelidir. Aksi i 1 au 2l
durumda forklift kendiliginden hareket ederek kazalara x::w_ﬁ"‘*" E?
neden olabilir. R Ei""f




Forklift kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlar

Guvenilirligi arttirmak icin yikin geri alinmasi faydali olacaktir. Catallarin
arkaya dogru egimlendirilmesi, yuk merkezini 6n tekerlere dogru daraltir.




Egimli yollarda hareket tarzi

e Yuk tasirken yokus yukari ileri yonde, yokus asagi ise geri yonde(geri viteste) hareket
edilmeli; aksi halde yuk kayarak dusebilir, hatta forkliftin devrilmesine dahi yol acabilir.

e Hacimli yukleri tasirken ileri yonde rampa ¢ikabilmek icin bir isaretciden yardim alinmalidir.

e Donemeclere kesinlikle hizh girilmemeli; aksi durumda forkliftin devrilmesine ya da yukin
savrulmasina neden olunabilir.




Forklift kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlar

e Forklifti emniyetli kullanmanin anlami  vyalniz sizin
emniyetiniz icin olan sorumluluklar degildir, cevremizdeki
diger insanlarin emniyeti de g6z ardi edilmemelidir.

e Forklifti hareket ettirmeden once diger insanlar icin
cevrenize bakiniz.

® Hareket halinde iken, yirime vyollari ve kavsaklarda
dikkatli olun, vyavaslayin ve sik sik korna caliniz. Yon
degistirmeden 6nce tamamen durarak yon degistirme
yapilmasi gerektigini hatirlayiniz.
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KALDIRMA ARACLARINDA PERIYODiIK KONTROLLER

Periyodik kontroller Turk standartlari TS 10116 Kaldirma ve Tasima
makinalari-vin¢ler muayene ve deney metotlarina gore yapilir.

1. Fiziki (Gozle) Muayene Deneyleri

Calisma sartlari ile test ve deneylerden dolayi vincin tasiyici yapisinda
uygunsuzlugun meydana gelip gelmedigini tespit etmektir.

2- Sartnamelere Uygunluk Deneyleri

Kaldirma araclarinin imalat 6ncesi belirlenen teknik sarthnamelere
uygunlugunun tespiti icin yapilir.

3. Yik Kaldirma Yeterlilik Deneyleri
A- Statik Yuk Deneyleri
B- Dinamik YUk Deneyleri
C-Kararhlik Deneyleri



A-Statik Yiik Deneyi

Statik deney, kaldirma makinasi ve elemanlarinin YaplI yeterliliéini kontrol etmek

amaci ile yapltlr.

Statik deney yukinu . Ps=1.25x P

(Mevzuatta veya Standartlarda aksi belirtiimedikce bu formil kullanilacaktir)

P: kaldirma kapasitesidir.

Statik Yiik Deneyinin Yapilisi:

® Vincin ana elemanlarina en fazla yik geldigi konumlarda yiik uygulanir ve kademeli olarak
artirihr,

¢ Yiik yerden en fazla 10-20 cm kaldirilir ve en fazla 10 dakika askida bekletilir.
® Sonra yuk indirilip ving ve ylike calisan elemanlarinin gozle fiziki muayenesi yapilir.

(Catlak, boya kalkmasi, kalici bicim degisikligi, baglantilarda gevseme ya da hasar olup olmadigi kontrol edilir).



B- Dinamik Yuk Deneyi

Kaldirma araci elemanlarinin ve frenlerinin emniyetli olup
olmadiginin tespiti amaci ile yapilan deneylerdir.

Dinamik Deney Yiki: Pd=1.1X P (rs10116-10117)

P=Mobil vingler icin bom ve kaldirma takimlari + Yuk, diger vingler icin kaldirma kapasitesi.

® Vincin her hareketi icin ana elemanlarina en fazla yiik geldigi konumlarda yik uygulanir.
® Deneyler vincin hareketlerinin tim sinirlari boyunca defalarca tekrar edilmelidir.
® Deneyler, yiik havada asili iken de yapilmali ve bu durumda yuk geri kagmamalidir.

e Deneyler makinanin enerjisi kesilmesi durumunda da bittin hareketlerini kapsamali ve en az
60 dakika boyunca kontrol edilmelidir.

® Deney sonucunda ving mekanizmalarinin ve frenlerinin emniyetle isledigi gortlmeli ve yine
fiziki muayene yapilmalidir.



C-KARARLILIK DENEYI

Kaldirma aracinin kararliligini test etmek amaciyla yapilir. Deney sirasinda,
kanca statik olarak yliklendiginde vin¢ devrilmemelidir.

Kararhilik Deney Yiikiiniin Hesabi: Pk= 1.25x P + 0.5x Fi

P= Tasarim Kaldirma Kapasitesi,

Fi=Ana Bomun agirlig1 veya uzanti bomun agirliginin bom veya uzanti bomun baslarina indirgenmis agirligidr.

e Kararhlik deneyleri belirlenmis ¢calisma alaninda ve kararliligin en az oldugu konumlarda
yapilmaldir

® Deneyler esnasinda maruziyet alaninda kimsenin bulunmasina muisaade edilmemelidir.

® Deneyler makinanin enerijisi kesilmesi durumunda da butlin hareketlerini kapsamali ve en az
60 dakika boyunca kontrol edilmelidir.

® Deney sonucunda yine fiziki muayene yapilmalidir.
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TRANSPORTORLER (TASIYICILAR )

Sanayide kullanilan yaygin transportoér cesitleri sunlardir.

a-Elavatorler ( Disey veya 70 derecenin Uzerindeki egimlerde malzeme naklinde
kullanilan konveyorlere verilen genel isim )

-Merdaneli,
-Kovali,
-Zincirli,

b-Vidali transportorler,

c-Banth konveyorler,

d-Pnomatik transport




TRANSPORTORLERDE (TASIYICILARDA )JGUVENLIK

GENEL GUVENLIK TEDBIRLERi:

1-Yiksekte bulunan konveyorlerin kenarlarinda yuruyus platformlari olacaktir.
2-Uzerlerinden gecilmesi icin gecit platfomlari yapilacaktir.

3-Altlarina sac veya tel kafes koruyucular yapilacaktir.

4-Uzun mesafeli konveyorlerde ikaz sistemi olacaktir.

5-Guvenlik teli-Guvenlik stoplari olacaktir

6-E%im|i konveyorlerde enerji kesilmesi halinde ters hareketi 6nleyici mekanik bir tertibat
ulunmalidir.

7-Silindir ve tamburlarin temizligi el ile yapilmayacaktir.

8-Sonsuz vidali transportorler en az 3 mm kalinlhigindaki levhalarla dosenmis oluklarin igine
konulmalidir

9-isci tasinmayacaktir.
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